вопросы

1. Идеология и технология управления жизненным циклом. 

2. Этапы жизненного цикла изделий и их автоматизация. 

3. Предпроектные исследования.  

4. Общие принципы автоматизации документооборота. 

5. Технология электронного документооборота в PLM-системах. Создание документа. 

6. Технология электронного документооборота в PLM-системах. Параметры документа.
7. Технология электронного документооборота в PLM-системах. Редактирование и просмотр документа. 

8. Технология электронного документооборота в PLM-системах. Удаление документа.
9. Технология электронного документооборота в PLM-системах. Подписание документа с помощью ЭЦП. 

10. Технология электронного документооборота в PLM-системах. Ссылочные  документы.
11. Управление проектированием. 

12. Создание и использование полной электронной модели изделия.
13. Создание электронной КД и рабочей документации в CAD-средах. 

14. Управление данными при корпоративном проектировании изделия в PDM/PLM. 

15.  Технологичность конструкции. 

16. Параллельное конструкторско-технологическое проектирование. 

17. Электронное предприятие. Принцип независимости участков проекта. 

18. Электронное предприятие. Принцип владельца инициативы продукта.
19. Электронное предприятие. Принцип территориальной рассредоточенности. 

20. Электронное предприятие. Принцип использования единого информационного пространства. 

21. Электронное предприятие. Форматы среды разработки. 

22. Электронное предприятие. Нейтральные форматы файлов. 

23. Электронное предприятие. Форматы для компактного представления геометрических данных. 

24. Электронное предприятие. Форматы файлов для хранения вспомогательных данных. 

25. Технологическое проектирование для станков без ЧПУ. Общие вопросы проектирования технологического маршрута. 

26. Технологическое проектирование для станков без ЧПУ. Разработка технологических операций. 

27. Технологическое проектирование для станков без ЧПУ. Типовые технологические маршруты. 

28. Основы технического нормирования в машиностроении.
29. Структура технически обоснованной нормы времени.
30. Влияние основных факторов на штучное время при точении.
31. Источники информации для определения норм времени.
32. Особенности нормирования операций в зависимости от типа производства.
33. Преимущества станков с ЧПУ перед универсальными станками.
34. Особенности технологического проектирования для станков с ЧПУ. Краткое описание типичных задач. 

35. Особенности технологического проектирования для станков с ЧПУ. Способы создания УП. 

36. Особенности технологического проектирования для станков с ЧПУ. Промежуточный код CLDATA. 

37. Особенности технологического проектирования для станков с ЧПУ. Современные стратегии обработки. 

38. Проектирование и оптимизация процесса обработки для станков с ЧПУ. Черновая обработка. 

39. Проектирование и оптимизация процесса обработки для станков с ЧПУ. Чистовая обработка. 

40. Проектирование и оптимизация процесса обработки для станков с ЧПУ. Симуляция обработки. 

41. Реструктуризация предприятия как инструмент развития.
42.Организационно – административная структура предприятия. 

43. Средства управления современным производством. Информационное пространство. 

44. Средства управления современным производством. CALS – технологии. 

45. Средства управления современным производством. CAD/CAM/CAE – технологии. 

46. Средства управления современным производством. Научное и кадровое обеспечение. 

47. Автоматизация управления производством. 
48. Информационная поддержка эксплуатации изделия. Уровни поддержки эксплуатации. 

49. Информационная поддержка эксплуатации изделия. Назначение, технология создания и использования ИЭТР. 
50. Сбор и обработка информации об эксплуатации изделия. 

51. Информационная поддержка эксплуатации изделия. Мониторинг состояния изделия. 

52. Реализация онлайн–процессов между производителем и пользователем продукции.
